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TM/TMC/TMEL/TMCEL/TMCH/TMCHC ﬂ]ﬁuﬁ‘* Specification page
SS400. AISI 1050. "
Work scmz AISI H13. AISI D25 | AISI 304 AISI 316%
Material —pEEEmERE | 52l TEH REHE RERESE - FiE 3 - IR A =S Eges BHas
B NON-ALLOYED ALLOY STEELS e EY IER 48R FC250 FREas hRSER
STEELS HEAT RESISTANT %5 A 8540 % CAST IRON e TITANUM ALLOYS
ALLOY STEELS STEELS STAINLESS STEELS
TOOL STEELS
HARE%\IEESS ~30HRC 30~45HRC ~40HRC Z240HB _
STRENGTH _ 5 _ . ~ 5 )
IR 1000 N/mm: 1000~1500 N/mm 950N/mm 1300N/mm
Ve 50~220 30~100 50~140 60~140 80~280 15~80
Diameter
i fz (mm/z fz (mm/z fz (mm/z fz (mm/z fz (mm/z fz (mm/z
B ) (mm/z) (mm/z) (mm/z) (mm/z) (mm/z) (mm/z)
2 0.025 0.020 0.020 0.025 0.025 0.015 0.012 0.011 0.015 0.011 0.009 0.005
3 0.035 0.025 0.025 0.035 0.035 0.015 0.016 0.014 0.020 0.014 0.012 0.006
4 0.040 0.030 0.030 0.040 0.040 0.020 0.020 0.018 0.025 0.018 0.015 0.008
6 0.055 0.035 0.035 0.055 0.055 0.025 0.024 0.021 0.030 0.021 0.018 0.009
8 0.065 0.040 0.040 0.065 0.065 0.025 0.028 0.025 0.035 0.025 0.021 0.011
10 0.080 0.045 0.045 0.080 0.080 0.030 0.032 0.028 0.040 0.028 0.024 0.012
12 0.090 0.050 0.050 0.090 0.090 0.030 0.043 0.039 0.054 0.038 0.034 0.021
16 0.110 0.060 0.060 0.110 0.110 0.040 0.048 0.043 0.060 0.043 0.038 0.023
20 0.140 0.070 0.070 0.140 0.140 0.040 0.058 0.052 0.072 0.051 0.046 0.028
14 0.067 0.056 0.060 0.039 0.056 0.038 0.067 0.060 0.084 0.060 0.053 0.032
16 0.077 0.064 0.069 0.045 0.064 0.043 0.077 0.069 0.096 0.068 0.061 0.037
20 0.096 0.080 0.086 0.056 0.080 0.054 0.096 0.086 0.120 0.085 0.076 0.046
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