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Cutting 
Condition

 

WORK MATERIAL COPPER, ALUMINUM ALLOY 

MILD STEELS, CARBON 
STEELS, 

SS400 S55C FC250 NAK55 

HARDENED STEELS, PREHARDENED STEELS, STAINLESS 
STEELS 

SKT SKD61 NAK80 HPM1 DH 

~32HRC HRC33~41 HRC42~50

R
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(mm/min) 

DEPTH OF CUT SPEED 
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) 

FEED 
(mm/min) 

DEPTH OF CUT 

Ap Pf Ap Pf Ap Pf Ap Pf

0.25 

2 32,000 480 0.040 0.050 32,000 320 0.020 0.025 32,000 240 0.020 0.020 32,000 240 0.010 0.010 

4 27,000 360 0.040 0.050 27,000 240 0.020 0.025 27,000 160 0.020 0.020 27,000 160 0.010 0.010 

6 21,000 240 0.020 0.030 20,000 160 0.010 0.015 20,000 120 0.010 0.010 20,000 120 0.010 0.010 

0.30 

2 32,000 540 0.045 0.120 32,000 360 0.030 0.060 32,000 240 0.030 0.050 32,000 240 0.030 0.030 

4 30,000 300 0.045 0.120 25,000 200 0.030 0.060 24,000 160 0.030 0.040 24,000 160 0.030 0.030 

6 25,000 180 0.045 0.120 20,000 120 0.030 0.060 20,000 120 0.030 0.040 20,000 120 0.020 0.020 

0.40 

4 27,000 540 0.060 0.160 23,000 360 0.040 0.080 21,000 240 0.040 0.060 21,000 240 0.040 0.040 

6 24,000 300 0.060 0.120 21,000 200 0.040 0.080 19,000 160 0.040 0.050 19,000 160 0.020 0.025 

8 22,000 180 0.060 0.120 19,000 120 0.040 0.060 17,000 120 0.040 0.050 17,000 120 0.020 0.025 

0.50 

6 21,000 360 0.075 0.200 19,000 240 0.050 0.100 16,000 160 0.050 0.080 16,000 160 0.050 0.050 

8 21,000 360 0.075 0.150 19,000 240 0.050 0.075 16,000 160 0.050 0.060 16,000 160 0.030 0.030 

10 18,000 240 0.060 0.120 17,000 160 0.030 0.050 14,000 120 0.030 0.040 14,000 120 0.010 0.015 

12 18,000 240 0.060 0.120 17,000 160 0.030 0.050 14,000 120 0.030 0.040 14,000 120 0.010 0.015 

0.60 

6 20,000 360 0.090 0.240 17,000 240 0.060 0.120 14,000 160 0.060 0.100 14,000 160 0.060 0.060 

8 20,000 360 0.090 0.240 17,000 240 0.060 0.120 14,000 160 0.060 0.100 14,000 160 0.060 0.060 

10 20,000 360 0.090 0.180 17,000 240 0.060 0.090 14,000 160 0.060 0.070 14,000 160 0.030 0.030 

12 16,000 240 0.090 0.180 14,000 160 0.060 0.090 11,000 120 0.060 0.070 11,000 120 0.030 0.030 

0.70 16 13,000 240 0.090 0.180 12,000 160 0.060 0.090 9,000 120 0.040 0.070 9,000 120 0.010 0.030 

0.75 

6 18,000 600 0.120 0.300 15,000 400 0.080 0.150 12,000 280 0.080 0.120 12,000 240 0.080 0.100 

8 17,000 360 0.120 0.300 15,000 240 0.080 0.150 12,000 200 0.080 0.120 12,000 200 0.080 0.100 

10 17,000 360 0.120 0.300 15,000 240 0.080 0.150 12,000 200 0.080 0.120 12,000 200 0.080 0.100 

12 17,000 360 0.120 0.240 15,000 240 0.080 0.120 12,000 200 0.080 0.090 12,000 200 0.050 0.060 

14 17,000 360 0.120 0.240 15,000 240 0.080 0.120 12,000 200 0.080 0.090 12,000 200 0.050 0.060 

16 13,000 240 0.090 0.180 12,000 160 0.060 0.010 9,500 120 0.060 0.070 9,500 120 0.010 0.030 

18 13,000 240 0.090 0.180 12,000 160 0.060 0.010 9,500 120 0.060 0.070 9,500 120 0.010 0.030 

20 13,000 240 0.090 0.180 12,000 160 0.060 0.010 9,500 120 0.060 0.070 9,500 120 0.010 0.030 

0.80 

8 16,500 360 0.120 0.320 14,000 240 0.080 0.160 11,000 200 0.080 0.130 11,000 200 0.080 0.100 

12 16,500 360 0.120 0.240 14,000 240 0.080 0.120 11,000 200 0.080 0.080 11,000 200 0.050 0.050 

16 11,500 240 0.120 0.240 11,000 160 0.080 0.120 9,000 120 0.080 0.080 9,000 120 0.050 0.050 

20 11,500 240 0.090 0.200 11,000 160 0.060 0.120 9,000 120 0.060 0.075 9,000 120 0.015 0.030 

0.90 
8 16,500 480 0.130 0.360 14,000 320 0.090 0.180 11,000 240 0.090 0.160 11,000 240 0.090 0.120 

20 11,000 240 0.100 0.220 11,000 160 0.060 0.130 8,000 160 0.060 0.080 8,000 160 0.020 0.030 

1.00 

8 14,000 840 0.150 0.560 16,500 400 0.100 0.280 10,000 240 0.100 0.280 10,000 240 0.100 0.200 

10 14,000 600 0.150 0.560 13,000 400 0.100 0.280 10,000 240 0.100 0.280 10,000 240 0.100 0.200 

12 14,000 600 0.150 0.560 13,000 400 0.100 0.280 10,000 240 0.100 0.280 10,000 240 0.100 0.200 

14 14,000 600 0.150 0.560 13,000 400 0.100 0.280 10,000 240 0.100 0.280 10,000 240 0.100 0.200 

16 14,000 600 0.150 0.420 13,000 400 0.100 0.210 10,000 240 0.100 0.180 10,000 240 0.060 0.100 

18 14,000 600 0.150 0.420 13,000 400 0.100 0.210 10,000 240 0.100 0.180 10,000 240 0.060 0.100 

20 11,000 300 0.150 0.420 10,000 200 0.100 0.210 8,000 160 0.100 0.180 8,000 160 0.060 0.100 

1.25 20 12,000 480 0.180 0.560 10,000 320 0.120 0.280 8,500 240 0.120 0.200 8,500 240 0.080 0.150 

1.50 

12 10,000 720 0.200 0.840 9,500 480 0.150 0.420 7,500 320 0.150 0.360 7,500 320 0.150 0.300 

16 10,000 360 0.200 0.840 8,500 240 0.150 0.420 6,500 200 0.150 0.360 6,500 200 0.150 0.300 

20 10,000 360 0.200 0.840 8,500 240 0.150 0.420 6,500 200 0.150 0.360 6,500 200 0.150 0.300 

25 10,000 360 0.200 0.840 8,500 240 0.150 0.420 6,500 200 0.150 0.300 6,500 200 0.090 0.150 

2.00 

12 9,000 720 0.500 1.280 7,500 480 0.200 0.640 6,000 320 0.200 0.600 6,000 320 0.200 0.400 

16 9,000 720 0.500 1.280 7,500 480 0.200 0.640 6,000 320 0.200 0.600 6,000 320 0.200 0.400 

20 7,000 480 0.500 1.280 6,000 320 0.200 0.640 5,000 200 0.200 0.600 5,000 200 0.200 0.400 

25 7,000 480 0.500 1.280 6,000 320 0.200 0.640 5,000 200 0.200 0.600 5,000 200 0.200 0.400 

30 7,000 480 0.400 1.280 6,000 320 0.200 0.640 5,000 200 0.200 0.560 5,000 200 0.120 0.200 
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